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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Roberta Atzeni

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

TABELLA 1 - INDAGINE CONGIUNTURALE SULLʼINDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/1/2011)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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TABELLA 2 - PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/1/2011

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 2.150 2.250 2,4 2,3

PA 6,6 2.750 2.850 = =

POLICARBONATO 2.900 3.200 = =

LDPE (RESINA BASE) 1.330 1.380 2,3 2,2

LLDPE (BUTENE) 1.260 1.310 0,8 0,8

LLDPE (OTTENE) 1.440 1.510 0,7 0,7

HDPE (STAMPAGGIO) 1.060 1.100 2,9 2,8

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.060 1.130 2,9 2,7

HDPE 80 1.360 1.380 1,5 1,5

HDPE 100 1.410 1.420 1,4 1,4

HDPE (FILM) 1.120 1.170 2,8 2,6

HDPE (MONOFILI) 1.110 1.150 2,8 2,7

PET 1.380 1.480 3,8 3,5

PBT 2.050 2.150 = =

POM 1.900 2.050 = =

PMMA 2.600 2.850 = =

PP (OMOPOLIMERO) 1.240 1.300 2,5 2,4

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.290 1.350 2,4 2,3

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.380 1.450 1,5 1,4

PS (CRISTALLO) 1.370 1.410 3,0 2,2

PS (ANTIURTO) 1.450 1.510 2,8 3,4

PS (ESPANDIBILE) 1.380 1.410 2,2 1,4

PVC (SOSPENSIONE) 870 975 = =

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.330 1.470 = =

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.220 1.390 = =

SAN 1.780 1.840 1,1 =

ABS (STAMPAGGIO) 1.780 1.840 -1,1 -1,1

ABS (ESTRUSIONE) 1.840 1.860 = -0,5

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.570 1.750 = =

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 1.250 1.380 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELLʼOTTIMISMO
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TABELLA 6 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-OTTOBRE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2009 2010 2009 2010 2009 2010 2009 2010

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 294.916 342.661 60.139 64.297 674.766 761.468 228.490 251.874

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 39.765 36.271 18.532 16.992 14.302 17.552 6.564 8.548

LASTRE, FOGLIE E FILM 1.305.315 1.730.024 439.570 545.598 2.849.947 3.303.893 1.168.776 1.193.427

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 120.162 115.397 18.416 19.581 120.441 133.531 18.244 20.357

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 539.856 606.890 170.636 179.587 922.804 1.043.547 283.387 321.586

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 136.644 172.623 33.941 44.701 342.530 363.293 112.218 114.254

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 88.796 124.125 20.564 28.163 158.901 191.543 42.932 51.278

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 662.132 808.139 127.981 149.870 1.346.186 1.590.876 278.881 318.388

TOTALE 3.187.587 3.936.131 889.779 1.048.789 6.429.877 7.405.705 2.139.493 2.279.712

TABELLA 7 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-OTTOBRE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2009 2010 2009 2010 2009 2010 2009 2010

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 88.036 112.118 34.161 39.662 178.948 237.506 78.526 97.226

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 9.534 13.065 2.017 2.669 31.977 35.599 11.111 10.696

FILI E CORDE 10.186 13.977 3.816 4.584 2.432 4.987 572 1.013

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
VULCANIZZATA 60.480 73.737 20.235 25.784 117.485 156.827 31.295 41.272

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 74.469 105.631 14.648 22.288 334.168 391.161 58.086 73.632

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 85.710 109.538 10.332 12.940 126.557 166.646 10.247 10.087

PNEUMATICI NUOVI 1.314.384 1.429.899 342.591 393.414 781.432 792.130 212.274 220.541

PNEUMATICI RIGENERATI 30.975 38.803 17.907 23.029 32.102 44.312 26.099 30.326

CAMERE D'ARIA 12.875 15.719 3.798 4.426 11.562 11.669 2.431 2.404

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 34.074 34.615 2.245 2.907 30.757 39.084 3.869 4.951

INDUMENTI E ACCESSORI 105.032 139.447 29.315 32.231 5.822 6.232 571 1.100

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 241.049 293.305 37.100 42.149 416.104 592.872 40.246 48.662

GOMMA INDURITA (EBANITE) 4.592 8.162 504 625 22.630 32.404 1.514 5.077

TOTALE 2.071.395 2.388.016 518.667 606.709 2.091.975 2.511.429 476.841 546.987

TABELLA 5 - IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO-OTTOBRE - MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 7.484 14.326 60.992 96.601

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 539 1.962 41.674 16.772

MACCHINE A INIEZIONE 40.535 55.625 54.417 62.197

ESTRUSORI 26.034 18.079 142.523 178.644

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 19.252 24.260 87.385 92.422

TERMOFORMATRICI 6.331 9.325 17.756 28.021

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 5.759 1.281 15.252 15.400

PRESSE 13.130 19.107 44.468 41.200

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 10.028 10.336 114.267 79.053

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 1.530 556 17.983 21.597

MACCHINE PER MATERIALI 
ESPANSI 5.872 4.830 10.007 14.684

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 1.793 3.267 13.145 12.619

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 3.951 1.717 12.052 10.473

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 4.020 4.330 6.687 6.826

ALTRE MACCHINE 20.312 28.067 169.375 233.733

PARTI E COMPONENTI 68.664 100.040 195.576 238.143

STAMPI 150.350 166.128 457.155 419.997

TOTALE 385.584 463.236 1.460.714 1.568.382

IMPORT

2009 2010 2009 2010

EXPORT
TABELLA 3 - PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/1/2011

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 0,68 0,74 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 1,48 1,66 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 5,98 6,66 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,8 mm 1,96 2,09 = =
ø 110 SPESSORE 2,7 mm 4,54 4,87 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 1,32 1,49 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 4,58 4,85 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,64 3,85 = =
- ONDULATE PESANTI 4,37 4,70 = =
- PIANE NORMALI 2,84 3,11 = =
- PIANE PESANTI 3,65 3,85 = =

NOVEMBRE 2009 90,4 6,1 -19,7 -6,3
DICEMBRE 2009 65,2 12,4 -18,1 -27,9
MEDIA ANNO 2009 82,9 -11,0 = =
GENNAIO 2010 79,2 11,7 11,7 21,5
FEBBRAIO 84,8 5,7 8,5 7,1
MARZO 91,7 3,5 6,7 8,1
APRILE 87,7 10,5 7,6 -4,4
MAGGIO 94,1 9,4 8,0 7,3
GIUGNO 93,4 7,2 7,9 -0,7
LUGLIO 98,7 -4,5 5,7 5,7
AGOSTO 49,0 3,2 5,5 -50,4
SETTEMBRE 98,9 -0,9 4,7 101,8
OTTOBRE 2010 92,9 -3,7 3,7 -6,1

A = VARIAZIONE % SULLO STESSO MESE DELL’ANNO PRECEDENTE  B = VARIAZIONE %
SU MEDIE MENSILI CUMULATE  C = VARIAZIONE % SUL MESE PRECEDENTE
* VARIAZIONE BASE DA 2000 A 2005 - CLASSIFICAZIONE ATECO 2007

TABELLA 4 - INDICE MENSILE “GREZZO” MANU-
FATTI IN PLASTICA E GOMMA (BASE 2005=100)* AINDICE B C
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