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arafrasando la frase pro-
nunciata dal croupier nel
momento in cuiviene lan-
ciata la pallina della rou-
lette per permettere ai giocatori
di fare - appunto - il loro gioco, mi
sorge spontaneo fare lo stesso in-
vito a tutti coloro i quali oggi han-
no varcato i cancelli del quartiere
fieristico di Rho per vivere questa
diciassettesima edizione di Plast,
il salone internazionale (a cadenza
triennale)
per lindu-
stria delle
materie
plastiche
e della
gomma.
Pur rima-
nendo pru-
denti, vista
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lestrema volatilita dell'economia
reale, questo Plast 2015 inizia
contemporaneamente ai primi ac-
cenni di una tanto attesa ripresa
dei mercati europei e, quindi, an-
che di quello nazionale.
Nessuno di noi puo tuttavia di-
menticarsi il clima di cupa in-
certezza in cui si era svolta le-
dizione 2009, inaugurata a pochi
mesi di distanza dal famigerato
15 settembre 2008, giorno in cui
Lehman Brothers aveva comu-
nicato di volersi avvalere
della procedura che
si adotta negli Sta-
ti Uniti in caso di
fallimento, e da
allora universal-
mente riconosciuto
come data d'inizio
della pit grande cri-
si economica dell'e-
ra moderna.
E cosa dire dell'edizione
20127 Certo, meglio del-
la precedente, ma ancora
lontana da un contesto se-
reno e comunque sempre
awvolta dalla grande crisi
del sistema Europa.
Oggi, invece, sebbene le
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“Signori,
fate Il vostro gioco”

variabili esogene siano ancora
tante e il mondo continui a ri-
servarci periodicamente crisi
regionali, si respira un clima di
cauto ottimismo, che ci augu-
riamo diventi palpabile anche in
fiera, con i trasformatori italiani
pronti a nuovi investimenti.

Per certo quest’anno le preiscri-
zioni dei visitatori sono piu che
raddoppiate e anche il numero
di delegazioni estere - grazie ai
fondi messi a disposizione dal
Ministero dello Sviluppo Eco-
nomico attraverso ICE Agenzia -
crescera significativamente.

Per ultimo, voglio segnalare
un’iniziativa che ho condiviso
con i miei colleghi di giunta in
associazione e che tutti insie-
me abbiamo fortemente voluto:
Start Plast. Un piccolo salone
nel salone, un’area offerta a

titolo assolutamente gratui-
to a una quarantina di startup
innovative, a giovani che hanno
ancora voglia di fare impresa in
Italia nella nostra filiera.

Perché la vitalita imprendito-
riale della nostra industria va
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promossa ed € nostro compito
istituzionale far si che questo
accada... con fatti concreti.
Buona fiera a tutti!

Giorgio Colombo,
presidente Assocomaplast

Air Acrobat Show

Time: 11.30 - 18.80 - 15.30

Hall 22 - Stand A81/B82
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Passato, presente

e futuro della chimica

dei polimeri

In virta delle esperienze maturate come professore di Chimica Analitica,
Generale e Inorganica, come membro del Comitato di Direzione
Montedison, come presidente AIRI... e non solo... la redazione

di MacPlas ha chiesto a Renato Ugo un parere in merito allo stato

dell’arte della nostra industria delle materie plastiche

E questa una sintesi di un
ben piu esaustivo articolo
nato dallintervista esclusi-
va a Renato Ugo, pubblicato
integralmente sulla rivista
MacPlas di aprile/maggio.

COSA MANCA 0GGI IN
ITALIA PER RIPORTARLA
AL CENTRO DELLA
CHIMICA GLOBALE DEI
POLIMERI?

Cio che mi preoccupa &
che non esistono piu gran-
di strutture di ricerca. Bi-
sognerebbe irrobustire
le poche buone strutture
rimaste - come Cesap e
Proplast - concentrarle e
creare una struttura nazio-
nale che fornisca la parte
tecnologica avanzata per
studiare i polimeri, le loro
miscele, le leghe e i com-
pound. Per essere incisive
e agire contemporanea-
mente in piu settori, tali
strutture dovrebbero pero
poter contare su 100-150
persone.

COME E CAMBIATA LA
CHIMICA DEI POLIMERI IN
ITALIA DALLA FINE DEGLI
ANNI NOVANTA A 0GGI?
Dal punto di vista della
messa a punto di nuovi
polimeri e dello svilup-
po di tecnologie per la
loro trasformazione, la
maggior parte del lavoro
e stato fatto nel perio-
do compreso tra gli Anni
Sessanta e gli Anni Ot-
tanta. Negli Anni Novanta
sono stati poi sviluppati
alcuni particolari tecno-
polimeri, dopodiché, al-
meno in ltalia, nessuna
azienda chimica si & piu
impegnata nello sviluppo
di polimeri di una certa
rilevanza. In Italia debbo
pero dire che oggi perma-
ne un'ottima ricerca nel
settore dei polimeri fluo-
rurati e dei biopolimeri.

IN ITALIA SI FA QUINDI
UNA RICERCA PIU
PRATICA CHE TEORICA?
In effetti, siamo passa-
ti da una ricerca di base,
indirizzata allo sviluppo di
nuovi polimeri, a una ri-
cerca che punta a ottenere
polimeri con ben determi-
nate funzioni. E attenzio-
ne che questa non & una
ricerca meno nobile, ed é
altrettanto difficile.

E COME SE LA CAVANO GLI
ITALIANI NEL SETTORE
DEGLI ELASTOMERI?

In Italia vi & ancora una
forte tradizione nel cam-
po delle gomme sinteti-
che. Tutto € iniziato in ENI
e in Montedison, con U'E-
PDM Dutral: una gomma
con costi elevati perché
dotata di caratteristiche
particolari. Ancora oggi
ENI produce ottime gom-
me sintetiche, possiede
impianti abbastanza buo-
ni e mirisulta che stia an-
che investendo in questo
settore.

COSA PUO DIRCI,

INVECE, RIGUARDO ALLE
POLITICHE DI RECUPERO
E RICICLO?

Le prime tecniche erano
puramente meccaniche:
si triturava il materiale e
poi selettori a raggi infra-
rossi riuscivano a separa-
re tutto cio che conteneva
gruppi carbossilici. Ma
con questi sistemi non era
ancora possibile isolare il
polietilene e il polipropi-
lene ed é stato necessario
mettere a punto tratta-
menti chimici successivi.
Il settore che in ltalia piu
ha investito nelle tecno-
logie di riciclo & stato fi-
nora quello del poliestere
(e del PET in particolare)
post consumo, che per
molto tempo e stato usa-

to solo per tessuti di se-
conda qualita e mai nelle
bottiglie... cosa che oggi &
consentita grazie alla cer-
tificazione per il contatto
alimentare delle scaglie in
PET post consumo.

E SUL CAPITOLO
UNIVERSITA, COME SIAMO
MESSI?

Permane, in alcune univer-
sita tecniche - e penso per
esempio a Torino e Milano -
un po’ di ricerca sulla tra-
sformazione dei polimeri.
Certamente nei compositi
fa molto U'Universita degli
Studi di Napoli Federico Il,
con la struttura diretta da
Luigi Nicolais, professore
di Tecnologia dei polimeri
e di Scienza e tecnologia
dei materiali, ma anche
presidente del CNR. D’al-
tra parte la Campania e
sede di molte aziende dei
settori aeronautico, auto-
mobilistico e nautico.

A dire il vero, pero, in lta-
lia & quasi piu attivo il CNR
che non luniversita, il qua-
le possiede ancora strut-
ture dedicate ai polimeri,
come a Milano, per esem-
pio. Peccato che il CNR
non si sia ancora “buttato”
sui nuovi polimeri ad altis-
simo valore aggiunto, quali
i conduttori, i fotocromatici
ecc., che stanno trovando
sempre piu applicazioni
nella microelettronica or-
ganica, nellottica, nell'e-
nergia solare e in vari altri
ambiti.

PER CONCLUDERE,

DI COSA SI OCCUPA

L'AIRI DI CUI ORA LEI E
PRESIDENTE?

Intanto UAssociazione lta-
liana Ricerca Industriale
rappresenta il 50% della
ricerca industriale italia-
na, grazie al CNR e alla
partecipazione - in qualita

¢ Nato a Palermo il 18 giugno 1938, Renato Ugo si e laureato con lode
in Chimica Industriale nel 1961, presso 'Universita degli Studi di Milano.

e Nel 1966, per speciali meriti scientifici e in anticipo rispetto ai tempi
di legge, ha ottenuto la libera docenza in Chimica Generale e Inorganica.

* Nel 1965 ¢ stato Ricercatore Nato presso ['Universita di Sheffield (Regno Unito)
e nel 1974 é stato Visiting Professor alla Western Ontario University (Canada).

* Dal 1983 al 1986 ¢ stato presidente dellIstituto Guido Donegani
di Montedison. Nel 1988 gli e stata conferita la Laurea Honoris Causa dal
Clarkson College di Posdam (NY, Usa) e nel 1990 é diventato socio nazionale
dellAccademia dei Lincei. Nel 2000 ha ricevuto la medaglia d’oro
dal Presidente della Repubblica per la scienza e la cultura.

* Dal 1986 al 1994 e stato tra i fondatori e il primo presidente dellAssociazione
Nazionale per lo Sviluppo delle Biotecnologie (Assobiotec, associazione
di Federchimica). Dal 1984 a oggi & inoltre membro del Comitato Direttivo
di Federchimica (Confindustria). Dal 1983 ¢ presidente dellAIRI (Associazione
Italiana della Ricerca Industriale).

di soci - di aziende quali
ENI, Enel, Pirelli, Bracco,
Mapei, Centro Ricerche
Fiat, Comau ecc. Lobietti-
vo principe di AIRI & quel-
lo di valorizzare la ricerca
industriale in Italia: che
non & banale, ed & impor-
tante tanto quanto quella
universitaria. Ecco quindi
che, insieme ai nostri soci,
riusciamo a elaborare do-
cumenti tecnico/politi-
ci con un forte contenuto
applicativo e a mettere in
evidenza, a livello pratico,
quello che potrebbe es-
sere il ruolo della nostra
industria nazionale nel fu-
turo.



Gli acquirenti italiani, attuali e futuri, delle linee Rei-
fenhauser per film soffiato, film cast, foglia e rivestimenti
estrusi hanno oggi la possibilita di un’assistenza diretta su
base locale. In aprile, infatti, il noto costruttore tedesco ha
inaugurato un nuovo ufficio vendite e assistenza a Sumira-
go, in provincia di Varese.

Con questa mossa, Reifenhduser (stand D 52, pad. 15,
all'esposizione triennale Plast 2015) migliora il supporto
commerciale e tecnico ai propri clienti in Italia, oltre a sod-
disfare la crescente richiesta di investimenti nel Paese.
ILresponsabile del nuovo ufficio & Daniele Cerizzi, esperto
di lungo corso del mercato. Dopo aver svolto varie attivi-
ta sempre nel campo dell’estrusione, Cerizzi ha lavorato
negli ultimi anni nell’ufficio commerciale di Reifenhauser
Cast Sheet Coating.

Quello in Italia & il nono centro vendite e assistenza regio-
nale aperto nel mondo dopo le filiali in: Cile, Cina, India,
Filippine, Russia, Singapore, Stati Uniti e Vietnam.

Daniele Cerizzi é il responsabile
del nuovo ufficio di Reifenhduser
a Sumirago (Varese]

Visione sul futuro

Oltre a festeggiare i primi 25 anni di attivita, Doss (11-A21)
presenta le ultime novita tra i propri sistemi di visione
artificiale per il controllo qualita

Primo fra tutti il sistema di
visione SDC, evoluzione e
completamento dell'ormai
consolidato ET6, che costi-
tuisce una soluzione com-
pleta per la misurazione e
il controllo delle difettosita
superficiali in 2D e 3D per
articoli con dimensioni fino
a 200x200 mm.

Non meno interessante il
BMIGG, strumento di mi-
surazione senza contatto
per pezzi con diametro
da 250 a 600 mm, nato
dall'esigenza del settore
degli pneumatici di ave-
re una soluzione di facile
utilizzo ma dalle presta-
zioni elevate in termini di
accuratezza e ripetibilita.
Nel campo della visione
artificiale l'azienda ha svi-
luppato soluzioni comple-

tamente automatiche per
il controllo superficiale e
dimensionale ad alte pre-
stazioni durante gli stress
meccanici, utilizzabili con
un‘ampia gamma di pro-
dotti. Tra le novita figura

anche una macchina per
la cernita semplificata, di
facile accesso e capace di
offrire elevate prestazioni
e la possibilita di un’otti-
mizzazione diretta e intui-
tiva dei parametri.

Un reparto produttivo interno di
Doss che, nel 2015, compie i suoi
primi 25 anni di attivita festeggiati
proprio in occasione di Plast 2015

ford.it

Scoprila al padiglione 13, stand A-162
e richiedi subito un Test Drive.

Go Further
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Scambiatori
con processo adiabatico

Viene identificata con la sigla ACE [Adiabatic Cooling Energy) la nuova
gamma di scambiatori aria/acqua con processo adiabatico sviluppata da
Frigosystem (15-B82) per il raffreddamento dei processi industriali 45

Il sistema ACE si basa sul principio fisico
secondo cui lacqua evaporando abbassa
la temperatura dell'aria ambientale. Tale
principio permette lo scambio di energia
tra acqua e aria: U'energia necessaria a fare
evaporare l'acqua viene prelevata dall'aria,
la cui temperatura di conseguenza si ridu-
ce. | dry cooler ACE sfruttano quindi laria
dellambiente per raffreddare lacqua di
processo.

Tramite lausilio di potenti ventilatori, con-
trollati elettronicamente, laria dellam-
biente viene convogliata attraverso un
pannello in PVYC omogeneamente bagnato
dal sistema brevettato per la distribuzione
dell'acqua Showering, che possiede pro-
prieta antiincrostazioni e autopulenti. At-
traversando gli alveoli impregnati d’acqua
del pannello laria si raffredda cedendo ca-
lore all'acqua, che evapora.

Per il raffreddamento
dei processi industriali,
Frigosystem ha
sviluppato la nuova
gamma di scambiatori
aria/acqua ACE
(Adiabatic Cooling
Energy) con processo
adiabatico

Pressa a iniezione
modello Zhafir

Cingque novita per due case

Sono ben cinque le novita nel campo delle presse a iniezione
presentate in fiera da Haitian e Zhafir (24-C/D-41/42) -
distribuite in Italia da IMG - a partire da Jupiter Il,

modello Haitian da 550 tonnellate sul mercato da fine 2014

Nato dall’'esperienza su macchine di grande tonnellag-
gio, Jupiter Il appartiene a una gamma di macchine a due
piani, servoassistite, con forza di chiusura da 450 a 6000
tonnellate, caratterizzate da elevata efficienza energe-
tica. Inoltre, nonostante mantenga la stessa velocita nei
movimenti delle presse a ginocchiera, gli ingombri sono
ridotti. La macchina monta uno stampo per componente
auto in PA, che viene prelevato mediante un robot Tecno-
Matic.

Il secondo modello esposto - Mars Il Eco da 120 tonnella-
te - fa parte di una gamma di macchine servoassistite con
forza di chiusura da 60 a 530 tonnellate. La sua caratteri-
stica principale e l'elevata efficienza energetica, attestata
intorno a un 60% rispetto ai prodotti della stessa classe.
Monta uno stampo per articolo tecnico in PA.

Passando alle presse di Zhafir, la prima € Venus Il da 150
tonnellate, che appartiene a una serie di macchine total-
mente elettriche, progettate, sviluppate e ingegnerizzate
in Germania, che stabiliscono nuovi standard in termini di
accuratezza di processo e rapporto costo/prestazioni. La
macchina & dotata di stampo per carter pompa in PA con
controllo dimensionale visivo EST e robot TecnoMatic.
Derivate da Venus Il ci sono poi Zeres 190 e 90. Nella pri-
ma, a differenza di Venus |I, U'estrattore centrale e l’'avan-
zamento del carro iniezione funzionano con un sistema
idraulico.

Loperazione d’integrazio-
ne societaria rappresen-
ta il completamento del
percorso iniziato nel 2011
con lingresso del Fondo
ltaliano di Investimento in
Amut, proprio per permet-
terle di crescere per vie
esterne di aggregazione
e farle cosi assumere una
dimensione pit importante
rispetto al passato. Un per-
corso proseguito poi con
le operazioni Amut-Comi,
nel campo della termo-
formatura, e Amut-Ecote-
ch, nel settore del riciclo.
All'interno dello storico
stabilimento Dolci Bielloni
a Biassono (MB]) - colle-
gato alla fiera tramite bus
navetta - viene organizzata
in contemporanea con la
fiera una open house per
mostrare in funzione due
impianti per la produzione
di film estensibile. Il pri-
mo produce film a 7 strati
con larghezza di 2000 mm,
dotato di 6 estrusori per la
produzione di bobine per
avvolgimento automatico
o manuale. Il secondo im-
pianto, per film a 5 strati e
tavola da 1500 mm, €& inve-
ce dedicato alla produzio-
ne di jumbo roll.

Limpianto per film da 2000
mm, in particolare, & as-
solutamente innovativo,
poiché si basa su estrusori
“inusuali” per una lineaa 7
strati. Nonostante le picco-
le dimensioni, infatti, sono
in grado di garantire una

L'unione fa...
la sinergia

Oltre che a presentare gli ultimi
sviluppi tecnologici, la presenza di
Amut Group in fiera (13-B17/C72) é
mirata a ufficializzare sullo scenario
europeo la neonata Amut Dolci Bielloni

produzione elevata e un ot-
timo risparmio energetico.
A Plast 2015 viene invece
esposto il modello AKV-I-
TF120 della serie Compact
per estrusione e termo-
formatura in linea di fo-
glia. Limpianto, composto
da un estrusore monovite
(EA130), una testa (confi-
gurazioni possibili fino a 7
strati) e una calandra, puo

implementare ogni tipolo-
gia di termoformatrici. Le-
strusore permette la pro-
duzione di una foglia con
larghezza di 1000 mm e
spessore fino a 2 mm. Puo
raggiungere una capacita
oraria di 800-1200 kg.

Il De-Labeller DLB-60 - un sistema di prelavaggio a secco -
é l'emblema della divisione riciclaggio del Gruppo Amut



Un museo In fiera

La giunta comunale e, in particolare, il sindaco di Castiglione Olona (Varese), Emanuele Poretti,
hanno accolto con entusiasmo la proposta di partecipare a Plast 2015 con uno stand informativo (9-A72)
per la promozione del Museo Arte Plastica [MAP) e delle sue attivita

Noto come “lisola di To-
scana in Lombardia”, Casti-
glione Olona (Varese) ospita
dal 2004 il Museo Arte Pla-
stica (MAP), presso la resi-
denza restaurata di Palazzo
dei Castiglioni di Monteruz-
zo. Grazie alla volonta del
comune di valorizzare le
oltre cinquanta opere rea-
lizzate tra il 1969 e il 1973
da maestri dell’arte italiani
ed esteri nei laboratori di
Polimero Arte presso lim-
portante societa trasfor-
matrice Mazzucchelli 1849,
il MAP costituisce oggi uno
dei pil interessanti risultati
dellincontro tra arte e in-
dustria ed & stato il primo
museo in ltalia dedicato a
opere d'arte in materiale
plastico.

All'inizio degli Anni Settan-
ta la societa Mazzucchelli
1849 (che espone a Plast
2015 proprio di fronte allo
stand del MAP] aveva mes-

1 166 anni
di vita della
societa

Mazzucchelli

Sul finire degli Anni Sessanta, il gran-
de successo delle materie plastiche, le
caratteristiche tecniche ed estetiche
delle sue materie prime, la passione e la
sensibilita per l'arte contemporanea di
Lodovico Castiglioni e di Franco Mazzuc-
chelli spingono la societa Mazzucchelli
1849 a dar vita a Polimero Arte. Si tratta
di un centro di ricerche estetiche, di uno
speciale laboratorio dotato di tecnolo-
gie e personale qualificato, che ospita i
migliori artisti del tempo, perché creino
le loro “opere con la plastica”. Dal 1969
al 1973 molti sono gli artisti che realiz-
zano i loro lavori presso Polimero Arte,
lasciando poi un esemplare in dono al

centro.

so a disposizione degli arti-
sti la competenza dei pro-
pri dipendenti specializzati
allo scopo di avviare nuove
sperimentazioni attraverso
lutilizzo dei materiali pla-
stici. Il risultato era stata la
creazione (voluta soprattut-
to da Lodovico Castiglioni
e Franco Mazzucchelli) del
laboratorio Polimero Arte,
in cui ebbero occasione di
lavorare numerosi artisti le
cui opere oggi costituisco-
no il nucleo fondamentale
della collezione del museo,
insieme alle nuove acquisi-
zioni.

Gli artisti sono riusciti a
esprimere le loro idee e a
realizzare le proprie crea-
zioni avvalendosi dei ma-
teriali sintetici, riuscendo
spesso a individuarne le na-
scoste proprieta formative.
Einteressante notare come -
pur utilizzando materiali
spesso identici o analoghi -

ogni artista abbia saputo
evidenziare le sue caratte-
ristiche personali giungen-
do spesso - se non sempre
- a creare oggetti decisa-
mente inediti rispetto a
quello che era il panorama
artistico del momento.

Il museo, curato scien-
tificamente dallo storico
dell’arte Rolando Bellini
e valorizzato da un parti-
colare allestimento pro-
gettato da Sara Frattini,
rientra nel patrimonio
artistico del Comune di
Castiglione Olona e si in-
serisce nella politica di
valorizzazione delle risor-
se territoriali, culturali
e umane che la Regione
Lombardia e la Provincia
di Varese stanno attiva-
mente promuovendo. Nel
2010 il MAP ha ottenuto
il riconoscimento musea-
le da parte della Regione
Lombardia.

Stilizzazione
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Fondata nel 1849 dal capostipite
Santino Mazzucchelli, che aveva
cominciato Uavventura imprendi-
toriale fabbricando pettini e bot-
toni di osso, corno e tartaruga, a
partire dagli Anni Venti la societa
Mazzucchelli e diventata punto di
riferimento in Italia per la produ-
zione della celluloide, antesigna-
na delle attuali materie plastiche.

Cresciuta in dimensioni e tecno-
logie, dagli Anni Quaranta in poi
la societa ha occupato un posto
di primo piano in Italia nella pro-
duzione sia di materie plastiche
(acetato, polistirene, resine vini-
liche) sia di oggetti finiti: pettini,
occhiali, bambole, giocattoli, pal-
line da ping pong ecc. - tutti con
marchio Samco - e ancora pavi-

menti in linoleum Domosic e sci
Maxel. Alla fine degli Anni Ottan-
ta, Mazzucchelli 1849 sceglie di
dedicarsi quasi esclusivamente
alla produzione di granuli e lastre
di acetato di cellulosa per occhia-
li e bigiotteria. Crea la sua prima
base di produzione in Cina e si
espande con importanti parteci-
pazioniin altre societa italiane ed

europee. Oggi il Gruppo Mazzuc-
chelli, con 600 persone impiega-
te nelle fabbriche di Castiglione
Olona e Venegono (Varese) e in
quelle di Shanghai e Shenzhen in
Cina, si presenta come il princi-
pale fornitore sia di materie pla-
stiche sia di componenti metallici
per lUindustria mondiale dell'oc-
chialeria.
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Anche a livello di design la

] = ]
linea GMé65 presenta novi- I tt IV I n
ta. Lobiettivo attualmente
perseguito dall'azienda
comprende, infatti, an-

che la rivisitazione stili- s s . - . - . Una linea GM 180AF
stica completa delle sue Pr09ettata per il riciclo di film, fibre, tessuti e filati, consisemaditagto

realizzazioni entro la fine  la linea GMé5 Compac di nuova generazione presentata
deltanno. Il nuovo desion g3 Gamma Meccanica [15-B21) offre la possibilita
riguarda, in particolare, il . . R .

di essere caricata direttamente su container

Gamma Meccanica

gruppo di alimentazione e
l'estrusore, con linterven-
to piu significativo proprio
sulle linee Compac, dove
tali componenti sono as-
semblati tra loro per dare
maggiore stabilita, oltre
a offrire un’immagine piu
integrata e compatta agli
impianti.

La nuova generazione di
linee si caratterizza per
una coibentazione miglio-
rata che aumenta anche
Uefficienza energetica, per
Uottimizzazione della zona
di alimentazione dell’e-
strusore, per la cura del
raffreddamento e per un

senza bisogno di smontare il gruppo
di alimentazione e U'estrusore

nuovo studio dell’'abbina-
mento boccola-cilindro.

Inoltre sono state adotta-
te viti di nuovo profilo, che
consentono di aumentare la
produzione delle macchine.
Vengono inoltre presen-
tate le linee G-Moby, che
consentono rigenerazione,
rigradazione e “supercle-
aning” del PET, ottenendo
granuli di rPET adatti a
essere utilizzati per la pro-

duzione di imballaggi ali-
mentari. A tale riguardo, a
ottobre 2014 & stata notifi-
cata all'azienda l'assegna-
zione da parte di FDA del
NOL (No Objection Letter],
conseguita dopo lesame
e lapprovazione da par-
te del Fraunhofer Institut
fur Verfahrenstechnik und
Verpackung, che ha effet-
tuato i test sui materiali ri-
ciclati con la linea G-Moby.

Limpianto esposto in fiera & stato realizzato per la coestrusione di
film in bolla a 3 strati, con struttura simmetrica, destinato alla la-
minazione o alla produzione di imballaggio flessibile. Limpianto &
dotato di sistema di dosaggio gravimetrico a batch, con la possibilita
di lavorare fino a 13 componenti, alimentati da adeguati sistemi di
caricamento della materia prima. La sezione di estrusione prevede
un TR 100 mm per lo strato centrale e due TR 65 mm, con motoriz-
zazione in corrente alternata a basso consumo energetico, cilindro
bimetallico e zona di alimentazione termoregolata.

La testa di coestrusione presenta alimentazione laterale e siste-
ma di distribuzione a spirale, mentre la filiera con diametro di 300
mm & caratterizzata da un innovativo disegno dei canali interni, che
consente di raggiungere ottimi risultati in termini di portata a basse
pressioni e di eseguire il cambio di materiale molto rapidamente,
che si tratti sia di blend sia di masterbatch.

Il sistema di raffreddamento della bolla (IBC) si basa su 8 sensori
che analizzano tutti i parametri, comprese le condizioni atmosferi-
che, e permettono di regolare la valvola proporzionale di controllo
dell'IBC. In questo modo viene garantita la stabilita totale della bolla
e la realizzazione di bobine perfette anche in assenza di rifilo, evi-
tando scarti di materiale e assicurando un controllo preciso della
larghezza del film.

Film in bolla e a testa piana

Quattro impianti di estrusione vengono esposti in funzione da Bandera
(15-A/B 101/102): uno in fiera e tre presso il suo nuovo centro di ricerca
e sviluppo di Busto Arsizio (Varese)

VIENI A VEDERE CHE COSA HA REALIZZATO IL NOSTRO “YES”.

Non c’e sfida alla quale diremo di no. Perché sappiamo che con la pit ampia gamma di prodotti, tecnologie,
competenze e servizi non ¢c'e soluzione che non possiamo concepire. Quest'anno al PLAST 2015 vedrete come
la nostra “Yes Philosophy” ha rimodellato il tessuto stesso del nostro marchio. Venite a scoprire tutto cio che
possibile fare con l'iniezione, I'estrusione, il soffiaggio, la co-iniezione, i sistemi a canale caldo, le tecnologie di
stampaggio, il controllo di processo.

PLAST 2015
PADIGLIONE 22, C141-C145 e
PADIGLIONE 24, AT1

Visitate il nostro sito www.milacron.com.

Co-iniezione “KlearCan” su Ferromatik 280:
|'alternativa trasparente alle lattine metalliche.
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dellg fotografia si vedono

i dispositivi per'lispezione
ottica, che risultano essere
sensiBjli sull:a completa
ampiezga del manufatto
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Ispezione ottica su film

Elevate esigenze di qualita, specialmente nel mercato
del film di alta gamma, richiedono la rilevazione dei difetti
al 100% e il monitoraggio della qualita del materiale

durante la produzione

Solo una qualificazione completa e affi-
dabile delle materie prime rende ottima
la qualita del manufatto e riduce i costi
di produzione, in quanto il materiale di
qualita inferiore puo essere eliminato da
ulteriori trattamenti e dalla consegna al
cliente. Questo fa risparmiare tempo e
costi in materia prima per rivestimenti
costosi.

La combinazione del sistema d’ispezio-
ne multicanale Easylnspect, per il rile-
vamento dei difetti locali, con il sistema
EasyMeasure - entrambi prodotti da
Dr. Schenk (15-C124) - permette un'i-
spezione ottica della qualita altamente
sensibile sulla completa ampiezza del
manufatto. Esattamente cido che i pro-
duttori di film cercano: una soluzione
d’'ispezione ottica automatica facile da
integrare, affidabile e regolabile, che
fornisce un rilevamento e una classifi-

cazione dei difetti eccellente e, simulta-
neamente, monitora anche su un‘ampia
area le proprieta del materiale, come:
l'omogeneita del rivestimento, la densi-
ta ottica, l'opacita, lo spessore del na-
stro, la ruvidita.

Lanalisi completa dei difetti avviene at-
traverso l'uso simultaneo di canali ot-
tici multipli (Mida) e questo aumenta la
rilevabilita dei difetti e laccuratezza
della classificazione, richiedendo pero
investimenti significativamente inferiori
e meno spazio nella linea di produzione.
Il sistema Mida & usato per monitorare
la qualita del materiale, per esempio,
durante la produzione di film per imbal-
laggio [flessibile, a membrana o rigido);
film metallizzato (tipo film barriera); film
adesivo/rivestimento PSA; foglie per fi-
nestre, celle a combustibile/separatori
per batterie al litio, elettrodi batterie.
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Centraline automatiche

di smistamento

La nuova gamma di centraline automatiche di smistamento Easylink,
presentata da Piovan (24-B71/C72), é dotata di soluzioni tecnologiche
avanzate, che garantiscono l'assenza di contaminazione tra materiali
diversi ed elevate prestazioni produttive

Questo tipo di centraline rap-
presenta lalternativa sicura alla
gestione manuale della distribu-
zione di materiale in presenza di
molte sorgenti e molti utilizzi.

La gamma Easylink comprende
tre modelli: EL 20, EL 40, EL 60. 1L
numero indica la quantita di sor-
genti e destinazioni gestibili attra-
verso la centralina. Ogni modello
& disponibile in quattro configu-
razioni con attacchi dei tubi da 40,
50, 60 e 76 mm. Le soluzioni tec-
nologiche adottate garantiscono
lassenza di contaminazione tra
materiale e materiale, rimuoven-
do la principale preoccupazione di
chiutilizza una centralina automa-
tica. Infatti un dispositivo specifico
pulisce totalmente il tubo comune
di transito quando il materiale da
trasportare nel ciclo successivo
e diverso dal precedente. Queste
centraline sono le uniche in cui un

ONE SMALL STEP

unico tubo di selezione - rigido e
smaltato per gestire tutti i gradi di
durezza dei polimeri - & a diame-
tro variabile per piccole, medie e
grandi capacita. Easylink, quindi,

puo gestire non solo un numero
elevato di sorgenti e destinazioni,
ma anche capacita di trasporto
comprese tra pochi chili e qualche
tonnellata l'ora.

Centralina di smistamento
automatico Easylink
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Bilanciamento
ottimale negli
stampi multicavita

L’IntElect Blue Technolution esposta da Macam
(24-D162) - rappresentante di Sumitomo Demag -
spicca per l'elevata efficienza energetica nella
produzione di tasselli con stampo a 32 cavita

FOR YOU ..~

ONE GIANT LEAP

FOR YOUR
BUSINESS
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Questa serie di presse elettriche si distingue per sicurezza, costan-
za di processo e precisione durante stampaggi caratterizzati da
tolleranze ridotte. In queste macchine vengono impiegati gli azio-
namenti diretti sviluppati da Sumitomo (SHI) Demag e ottimizzati
peril processo di stampaggio a iniezione. Rispetto agli azionamenti
a cinghia, offrono un grado di efficienza maggiore e garantiscono,
grazie ad assi altamente dinamici, massima precisione, alta ripe-
titivita e notevole riduzione dei tempi ciclo. Le presse soddisfano
cosi, in particolare, le esigenze dello stampaggio di articoli di pre-
cisione in produzioni di massa.

La versione esposta si caratterizza per il riempimento dello stam-
po che avviene mediante processo ad alta stabilita, evitando qualsi-
asi tipo di sbavamento. Cio & possibile grazie all'uso della tecnolo-
gia "activeFlowBalance” e - nel corso della fiera - viene presentato
leffetto prodotto durante la fase di riempimento delle singole cavi-
ta. Lestrazione dei pezzi avviene tramite un robot lineare con mano
di presa, che posiziona i tasselli sul nastro. Il controllo qualita dei
pezziviene effettuato tramite un sistema video, con selezione e se-
parazione dei pezzi di scarto.

Blue Technolution identifica le presse Sumitomo (SHI) Demag che - entro il 2016 -
arriveranno a una riduzione del consumo medio di energia del 30%



Tutti i gradi sono adatti per
la pulizia delle camere di
plastificazione (vite-cilin-
dro) e dei sistemi a canali
caldi e garantiscono, gra-
zie alla nuova formula-
zione rivoluzionaria della
parte attiva, una piu alta
efficienza di pulizia rispet-
to ai prodotti standard.

Il tempo di pulizia di una
macchina a iniezione di
medie dimensioni (600 t,
diametro vite 90 mm) pud
essere ridotto del 30% ri-
spetto all'uso di prodotti
precedenti e con meno
scarti. Questo significa il
90% di riduzione dei costi
complessivi rispetto alla
pulizia senza nessun com-
pound di spurgo. Inoltre
tutti i gradi sono riciclabili
al 100%, il che garantisce
elevata sostenibilita.
Un‘altra caratteristica im-
portante del grado specia-
le HT-CS é la possibilita di
utilizzarlo per pulire mate-
riali a elevate temperature,
fino a 420°C, senza alcun
tipo di dispersione di fumo,
anche se il materiale trat-

Camere pulite

La nuova gamma di compound di spurgo Qualipurge CS - presentata

dalla svizzera Ultra System (22-B81) - comprende diversi gradi: PO-CS, POE-CS
[per poliolefine), HIGH-CS [per tutti i materiali trasparenti, quali policarbonato
e PMMA), PET-CS [PET) e HT-CS [per tutti i tipi di poliammide, PEEK, APEC e PEI]

tato contiene una eleva-
ta percentuale di nero di
carbonio o additivi speciali
come ritardanti di fiam-
ma. Tutti i gradi Qulipurge
CS sono certificati FDA,
corrispondono alle nor-
me alimentari europee CE
10/2011 e possono essere
utilizzati anche in camere
bianche per la produzione
di materiale medico, co-
smetico e farmaceutico.

Coperchio per altoparlante:
cambio colore e materiale da PP
con GF nero a blend ABS/PC

MILANO-5/9MAGGIO
I.m Settore Gomma: Pad. 11
Corsia A/B — Stand N° 41/42

HYBRID SERVO TECHNOLOGY

SAVE YOUR
ENERGY

Le nuove macchine Gum e Gum Fifo con Hst sono presse
idrauliche con asservimenti elettrici. Cio consente una notevole
riduzione della quantita totale di olio per la movimentazione,
dell’'usura e del surriscaldamento dello stesso, permettendo
un significativo risparmio energetico. Assicura una maggiore
precisione dei movimenti, essendo questi gestiti in maniera
diretta o indiretta da servomotori con PID di regolazione,
ottimizzati alla migliore performance.

A VOI NON RIMANE CHE CONTROLLARE
LA PRODUZIONE, ANCHE DA REMOTO.

INDUSTRIE
MECCANICHE
GENERALI
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Elettriche per collo inclinato

It modello MIPET-1PA

rappresenta una novita assoluta

Due soffiatrici completa-
mente elettriche vengono
presentate in fiera da Mec-
canoplastica (22-Bé1).

Il modello HL 450/S mono-
stazione &€ una macchina
per estrusione-soffiaggio
in continuo progettata per
produrre contenitori con
capacita fino a 5 litri. Do-
tata di forza di chiusura da
12 tonnellate, prevede la
traslazione orizzontale del
carro portastampo nelle
due versioni da 450 e 500
mm e il movimento di sa-
lita/discesa della piattafor-
ma con estrusore.

Il modello MIPET-1PA
- esposto in anteprima
assoluta - € invece un'in-
novativa macchina per sti-
ro-soffiaggio di preforme

in PET per ottenere botti-
glie con collo inclinato fino
a 30° e capacita fino a 1
litro. La chiusura stampo
e il movimento dell'asta di
stiro sono comandati da
servomotori brushless, che
garantiscono elevate preci-
sione, velocita e ripetibilita
dei movimenti.

Rotazionale evoluto

Sui mercati piu evoluti si presenta la necessita di ridurre i costi
di produzione in un’ottica di continuo miglioramento qualitativo
dei prodotti realizzati mediante stampaggio rotazionale

Escluse le materie prime,
le componenti di costo che
maggiormente incidono su
tale processo sono la ma-
nodopera [circa il 55% del
totale), il consumo energe-
tico (22%) e lobsolescenza
tecnica (19%). Il program-
ma di ricerca e sviluppo di
Rotomachinery Group (24-

Il software di controllo,

in base alla temperatura registrata in
tempo reale all’interno

dello stampo, regola la durata

e la successione

delle fasi di produzione

C52) ha conseguito risultati
apprezzabili in tutte le sud-
dette aree d'intervento. Ri-
durre il costo della manodo-
pera significa sia diminuire
il numero di ore di lavoro per
unita prodotte sia rendere la
conduzione della macchina
pit semplice possibile, limi-
tando le risorse necessarie
per le professionalita piu
elevate. Il costruttore non
si limita a fornire macchine,
ma propone soluzioni per-
sonalizzate per lefficienza
della produzione in termini
di modalita di manipolazio-
ne degli stampi, coprogetta-
zione del layout del sito pro-
duttivo, proposta di soluzioni
avanzate per la movimenta-
zione delle materie prime e

dei prodotti finiti.
Recentemente sui server
dellazienda e stato inte-
grato un software residente
che - in funzione del peso,
della sagoma e del baricen-
tro degli stampi - restituisce
uno schema d'immediata
comprensione per la dispo-
sizione degli stampi stessi
sulle ruote portastampi dei
bracci dritti e sulla flangia
del braccio a squadra, in
modo che il carico sia bilan-
ciato. Il direttore di produ-
zione muove gli stampi con
il mouse e il programma
visualizza in tempo reale
lo shilanciamento, propo-
nendo anche la posizione
da adottare e il peso da ag-
giungere.

Frutto di un lavoro di ri-
cerca durato cinque anni,
sara pronta nella seconda
meta di quest’anno, per
poi essere commercia-
lizzata a partire dal 2016.
Compatibile con le mac-
chine per caffe della serie
Minu di Lavazza e dispo-
nibile per due miscele di
arabica al 100%, verra
realizzata in Mater-Bi 3G.
La terza generazione di
Mater-Bi si caratterizza
per un piu alto contenuto
di materie prime rinno-
vabili e l'aspetto su cui ha
puntato Lavazza con que-
sta capsula e proprioil suo
fine vita. Oggi, nel modello
lineare di produzione-con-
sumo-smaltimento, il pro-
dotto diventato rifiuto vie-
ne avviato in discarica o
all'incenerimento.

Applicando invece il prin-
dell’e-

cipio “zero rifiuti”
conomia circolare -

secondo il quale
niente e rifiuto
ma tutto torna

a essere risor-
sa, con gran-
di benefici per
l'ambiente - la
nuova capsula,
una volta usata,
puo essere get-
tata nella frazione

umida dei rifiuti
e avviata al com-
postaggio indu-

striale insieme al
caffé esausto.

Al centro dell'immagine,
Catia Bastioli,
AD di Novamont

Capsule per caffe
nellumido

La prima capsula italiana completamente
compostabile per caffé espresso é
stata presentata il 3 marzo a Milano

da Novamont (22-D9) e Lavazza




Prestazioni raddoppiate con Uumidita

Viene denominato VTS
[Vacuum Twin Stuffer)
il nuovo sistema

di degasaggio
sviluppato da Tecnova
(15-B41/C42)

Con il dispositivo VTS (Vacuum Twin
Stuffer) é possibile raddoppiare

la capacita delle linee a singolo

e a doppio degasaggio di lavorare
materiale in presenza di umidita

Tra gli strumenti per garantire la costanza cromati-
ca lungo Uintera catena di fornitura nel settore delle
materie plastiche presentati da X-Rite (11-A133) e dal-
la controllata Pantone, riveste particolare interesse
lo spettrofotometro a sfera da banco Ci7800 di nuova
generazione, che consente di ottenere colori coeren-
ti dalla fase di concept design fino al prodotto finale.
Include nuove funzionalita che riducono gli errori e
migliorano la produttivita in tutti i processi di lavo-
razione delle materie plastiche. Offre eccellenti mi-
surazioni cromatiche da campione a campione, dalle
materie prime fino alla consegna di un prodotto con
un colore perfetto.

Garantire la costanza

cromatica dal concept

_' - design al prodotto finale
':'l: € un aspetto importante
_fer una produzione snella
" e per ridurre i costi di

lavorazione

Nellambito di una constante attivita di ricerca e sviluppo mirata al
miglioramento continuo delle proprie linee di estrusione monovite,
Tecnova presenta a Milano il sistema VTS di degasaggio naturale con
ripristino automatico del materiale fuso, un componente in grado di
raddoppiare la capacita delle linee sia a singolo sia a doppio degasag-
gio lavorando materiale in presenza di umidita. Infatti, nel caso delle
linee da 37 D & possibile passare da un valore massimo accettabile di
umidita del 3-4% circa a uno del 7-8%, mentre nelle linee da 54 D da
unvalore del 7-8% si puo arrivare fino al 15% circa. Tutto cio si tradu-
ce in un aumento proporzionale della produzione oraria delle linee a
parita di quantita di materiale lavorato.
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Guaine per fibre ottiche

Un innovativo grado di PBT esente da alogeni e con eccellenti
proprieta ignifughe (HFFR) é stato sviluppato da Evonik
Industries (9-C16) per la fabbricazione di guaine per fibre
ottiche e fasci di cavi

Nella fabbricazione di guaine per fibre ottiche,
Vestodur X9426 offre protezione antincendio
esente da alogeni, un elevato indice LOl e, in
caso di combustione, il fumo prodotto presenta

una densita ridotta

Limposizione di rigidi requisiti di sicurezza antincendio
per i materiali dei cavi diventa sempre piu frequente nei
bandi delle gare d'appalto per la realizzazione di progetti
per edilizia pubblica. Il nuovo grado Vestodur X9426 pre-
senta un indice limite di ossigeno (LOI) elevato e il fumo
prodotto, in caso di combustione, & caratterizzato da una
densita ridotta e da una scarsa tossicita. Se estruso, il
materiale si presenta estremamente flessibile, resisten-
te a torsione e a compressione, e offre anche un’ottima
resistenza all'idrolisi.

Per lindustria dei cavi, la societa propone inoltre un’am-
pia gamma di compound a base di PBT Vestodur e po-
liammide 12 Vestamid, entrambi utilizzati per garantire
una protezione sicura ed efficiente delle fibre ottiche, per
Uisolamento dei cavi elettrici e per la fabbricazione delle
guaine. Il grado di PA 12 di pil recente sviluppo soddisfa i
severi requisiti imposti per i veicoli su rotaia.

Sacchi a raffica

In pista

| tre modelli di ter-
mosaldatrici per
film plastici pre-
sentati da Mobert
(15-C101) sono stati
progettati per per-
mettere alla clien-
tela di competere
in modo vincente in
un mercato sempre
pil competitivo.

La linea 110 Roller
SHP 2M Cart ¢ in
grado di produrre,
su molteplici piste,
sacchi tipo shop-
per e con saldatura
di fondo, arrotolati
su anima di carto-
ne. Le innovazioni
sono rappresenta-
te dagli esclusivi
sistemi brevetta-
ti per il control-
lo di tensione di
ogni singola pista
in lavorazione e
dal sistema di fu-
stellatura a taglio

passante, grazie ai
quali & possibile al-
lestire  contempo-
raneamente fino a
4 piste, miglioran-
do estremamente
la qualita del pro-
dotto finito.

Gia affermata nel-
la produzione di

sacchi a bocca
aperta con na-
stro di chiusura

a stringa avvolti
in rotolo, la linea
Nastrosac 110/4M
e stata implemen-
tata con nuove
soluzioni che ac-
crescono ulterior-
mente la qualita
del prodotto e la
cadenza produtti-
va, che raggiunge
la ragguardevole
velocita di 300 ci-
cli al minuto con
25 cambi rotolo di
prodotto nastrato

Peculiarita delle soluzioni Mobert

é la modularita progettuale e costruttiva

con carta.

Infine, la linea Gam-
ma 80, per la pro-
duzione di sacchi
shopper e a bocca
aperta in polieti-
lene e film biode-
gradabile, & dotata
di un esclusivo si-
stema di controllo
delle piste stampa-
te che consente di

lavorare con stam-
pa a registro anche
partendo da bobine
indipendenti. Molto
semplice nell'utiliz-
zo ed estremamen-
te versatile, questa
e la soluzione idea-
le per la produzione
di piccole partite di
buste personaliz-
zate.

Riorganizzazione
e tecnologie avanzate

A circa un anno dall'acquisizione da parte di Kingsbury,

Negri Bossi (24-C121/D122) espone varie innovazioni tra cui,
in particolare, lo stampaggio trimateriale di LSR con un
processo sviluppato in collaborazione con Guzzini Engineering

Liniezione del silicone all'interno delle ca-
vita awviene attraverso tre sistemi EasyBa-
lance LSR che, installati direttamente sullo
stampo e con controllo integrato sulla pres-
sa, permettono di dosare in modo volume-
trico e di trasferire nella cavita la quantita
necessaria per il particolare da realizzare.
Ampio spazio viene poi dato allo stampag-
gio multimateriale, con un’applicazione per
lindustria automobilistica in polipropilene
ed elastomero termoplastico.

Nell'ottica, invece, del nuovo corso della

-

Una pressa della
gamma Vector
di Negri Bossi,
che a Plast 2015
da grande risalto
allo stampaggio
ainiezione
multimateriale

societa sui mercati internazionali, rien-
tra la creazione di Negri Bossi India, con
uno stabilimento ad Ahmedabad, dedicato
allassemblaggio di macchine a iniezione
per il mercato locale. Inoltre, con lacquisi-
zione del ramo Bi-Power, la produzione in-
clude anche presse fino a 7000 tonnellate.
La gamma, oggi comprendente macchine
idrauliche, ibride ed elettriche, racchiude al
suo interno anche i sistemi di automazione
a marchio Sytrama, per la messa a punto di
impianti chiavi in mano per tutte le applica-
zioni dello stampaggio a iniezione.




Carro singolo
con azionamento elettrico

Le soffiatrici di Plastiblow

sono oggi tra quelle con i pit
bassi consumi energetici a parita
di condizioni produttive

=

Plasma a bassa pressione

Modificare le proprieta superficiali
dei componenti in gomma puo essere utile
per migliorarne le prestazioni applicative

Per la modifica superficiale di
componenti in gomma, Pla-
smapps (11-A 33) & in grado di
fornire soluzioni personalizzate
basate sulla tecnologia del pla-
sma a bassa pressione, garan-
tendo l'omogeneita del proces-
so su tutta la superficie trattata.
Oggi tale tecnologia offre una
valida alternativa ai convenzio-
nali processi di modificazione
superficiale per via umida, con
vari vantaggi dovuti alla sua
ecosostenibilita.

Possono essere definite tre
principali classi di processi pla-
smochimici: etching (ablazione
e pulizia del materiale); depo-
sizione di film sottili (PECVD
- Plasma Enhanced Chemical
Vapour Deposition); plasma tre-
atment (innesto di gruppi chimi-
ci alla superficie del substrato).
In particolare i processi PECVD
prevedono la deposizione di film
sottili organici e inorganici (5-
1000 nm) e rappresentano la
pil ampia classe di processi al

plasma. Plasmapps € in grado
di offrire soluzioni basate sulla
tecnica PECVD per un numero
sempre crescente di applica-
zioni, aggiungendo cosi nuove
proprieta ai materiali tradizio-
nali, quali per esempio durezza,
resistenza ai graffi, idro/oleo-
repellenza, effetto ritardante di
flamma e molti altri.
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La soffiatrice PB10E/SXL

ad azionamento completamente
elettrico, esposta da Plastiblow
(22-A01/B02), offre, rispetto

alle macchine idrauliche, ridotto
impatto ambientale, minori consumi
energetici, riproducibilita del ciclo,
aumento della produttivita,

bassi costi di manutenzione

La macchina a carro singolo e con una testa tripla (inte-

rasse: 240 mm) attrezzata per la produzione di taniche da

5 litri con banda trasparente, consente numerose e sem-

plici regolazioni e si contraddistingue per accessibilita a

tutti i componenti e semplicita e rapidita dei cambi di produzione. Larchitettura a bus
di campo per la connessione dei vari componenti elettronici a intelligenza distribui-
ta agevola una trasmissione digitale dei segnali con massime affidabilita e velocita di
trasmissione, sincronizzazione precisa degli assi elettrici e accurate diagnostica e su-
pervisione del sistema in tempo reale. Un modulo specifico consente il recupero dell’e-
nergia cinetica dei carri in fase di decelerazione, convertendola in energia elettrica che
viene restituita alla linea. Le soluzioni tecniche adottate per realizzare i movimenti ser-
voazionati, coperte da vari brevetti, caratterizzano da sempre le macchine dell'azienda,
oggi tra quelle con i pit bassi consumi energetici del settore a parita di condizioni pro-
duttive. Il disegno della testa garantisce un ottimo controllo nell'estrusione dei parison
ed e stato ottimizzato per consentire rapidi cambi di colore. La macchina ¢ infine dotata
di apparecchiatura integrata nel pannello di comando per il controllo di qualita dei fla-
coni, con possibilita di rilevare e scartare i prodotti risultanti difettosi.

Siamo i leader europei nel riciclo di PMMA,
sempre interessati all'acquisto dei seguenti matenal:

m Materozze o componenti difettosi derivanti dallo
stampaggio a inlezione

W Scarti di lastre

m Rimacinati

m Scarti di avviamento (blocchi o filamenti)

m Pellets non a norma (resine) / beads [ lastre
da eccedenze di produzione

m Polveri, per esempio da macinazione

irasd e, sHames realizrando retine Baoormporende reglive & bide o metilmetscilsto
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Durante l'odierno “Convegno inau-
gurale di Plast 2015" - che si tie-
ne dalle 10 alle 13 presso la Sala
Aquarius del Centro Congressi di
Fiera Milano - & in scaletta la pre-
miazione dei vincitori del concorso
internazionale Plastic Technolo-
gies Awards 2015 lanciato da Pro-
maplast (societa organizzatrice di
Plast 2015) in collaborazione con
POLI.design, il Consorzio del Po-
litecnico di Milano. Quest’edizione
del concorso e focalizzata sulla
dismissione e il riciclo dei prodot-
ti, dei componenti e degli imbal-
laggi con rapida obsolescenza e
connotazione d'uso temporaneo o,
addirittura, usa-e-getta come, ad
esempio, utensili per la casa e con-
fezioni per prodotti a rapido consu-
mo. Il programma del “Convegno
inaugurale di Plast 2015" prevede
quindi interventi di Giorgio Colombo
(Presidente Assocomaplast], Filip-

po Bettini (Presidente Federazione
Gomma Plastica), Daniele Ferrari
(Presidente Plastics Europe ltalial,
Marco Fortis (Vice-Presidente Fon-
dazione Edison).

TUTTI | CONVEGNI DEL PLAST...

5 maggio - Centro Congressi, Sala
Aquarius - Convegno inaugurale con
il discorso del professor Marco Fortis
e premiazione del concorso

"Plastic Technologies Award 2015"
(www.plastonline.org)

6 maggio - Centro Congressi, Sala
Aquarius - Stampa 3D: oggi e domani -
Assocomaplast [www.assocomaplast.org)

6 maggio - Pad. 9, Sala Gamma -
Nuove opportunita per i materiali:
la gomma e la plastica si vestono
di plasma - Plasmapps
[www.plasmapps.com)

6 maggio - Centro Congressi, Sala
Scorpio - Linnovazione nei materiali
polimerici: dalla ricerca di base allo
sviluppo industriale - AIM (www.aim.it)
e Istituto Italiano Imballaggio
(www.istitutoimballaggio.it]

6 maggio - Centro Congressi, Sala
Aries - Bioplastiche e cariche naturali:
i risultati del progetto piattaforma
SafefoodControl - Politecnico di Torino
(www.polito.it)

6-7 maggio - Centro Congressi, Sala
Aquarius - Innovazioni tecnologiche
per migliorare la qualita nella
lavorazione dei polimeri - CPAC

(www.cpac.washington.edul)
e MacPlas (www.macplas.it)

6-7 maggio - Ponte dei Mari, LEM 3 -
4° Convegno nazionale Assocompositi -
Assocompositi

(www.assocompositi.it)

7 maggio - Centro Congressi, Sala
Scorpio - Schede informative per
la sicurezza dei prodotti in PVC:
sostanze, SVHC e prodotti riciclati -
PVC Forum ltalia (www.pvcforum.it)

7 maggio - Pad. 9, Sala Gamma -
Controllo di qualita e caratterizzazione
dei polimeri mediante analisi termica -
Netzsch-Geratebau
(www.netzsch.com)

7 maggio - Ponte dei Mari, LEM 3 -
Conferenza Versalis (HIPS e ABS;

gli stirenici di Versalis nella filiera
alimentare; innovazione nel portafoglio
prodotti SBR/BR; sostenibilita

e innovazione nel polietilene;
innovazione nel portafoglio prodotti
nell'applicazione automotive, non tyre] -
Versalis (www.versalis.eni.com)

7 maggio - Centro Congressi, Sala
Aries - Le bioplastiche, un caso

di studio di bioeconomia in Italia -
Assobioplastiche

(www.assobioplastiche.org)

7 maggio - Centro Congressi, Sala
Scorpio - Istruzione e formazione
sulla filiera di settore e opportunita di
lavoro - IIS Giulio Natta, Mechanical
Department (www.itisgiulionatta.it)

8 maggio - Centro Congressi, Sala
Scorpio - La produzione dell EPS: le
innovazioni e le linee di finanziamento
per migliorare Uefficienza energetica
degli impianti - AIPE (www.aipe.biz)

8 maggio - Centro Congressi, Sala
Taurus - Innovazione, sicurezza

e sostenibilita degli imballaggi in
materie plastiche per alimenti -
Assocomaplast
(www.assocomaplast.org), Unionplast
(www.federazionegommaplastica.it),
PlasticsEurope lItalia
(www.plasticseuropeitalia.it]

e Istituto Italiano Imballaggio
(www.istitutoimballaggio.it)

8 maggio - Centro Congressi, Sala
Aries - Verniciatura di manufatti
plastici - Anver (www.anver.it)

8 maggio - Ponte dei Mari, LEM

3 - Colour & Technology Trends
2016/2017 - A. Schulman Plastics
(Giovanna.Rabolini@aschulman.com)



In Queste parole si racchiude la filosofia di Automa BM brand storico italiano,
specializzato in Blow Moulding dal 1972
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Povegliano Veronese - Italy - www.motomeccanica.it-

RIDUTTORI PER:
ESTRUSORI

MESCOLATORI

CALANDRE
PER GOMMA

EXTRUDER
DRIVES

RUBBER
MIXING DRIVES

CALENDER
DRIVES




